Tantargykovetelmény
I.  Atantdrgy altaldnos adatai

A tantargy NEPTUN kédja: TMXGS11MNE

A tantargy neve: Gépészet szakmacsoportos ismeretek
Szak: MEd mérndktanar

Szakirany: minden

Tagozat: nappali

Oraszam: 2 6ra el6adés 3 éra tantermi gyakorlat 0 6ra labor
Kévetelmény: évkozi jegy

Megszerezhetd kredit: 3

. Oktatott témakorok

Foglalkozdas Téma

M(iszaki dbrazolas .

Technoldégiai dokumentdcidk fogalma, tartalma.

Gépészeti technoldgiai dokumentdciok, mint informacidhordozdk,
azok formai és tartalmi kovetelményei.

Rajztechnikai alapszabvanyok, el6irasok, megoldasok.

Sikmértani szerkesztések, térelemek kdlcsonds helyzete, vetiileti és
axonometrikus dbrazolas.

Abrazolas képsikrendszerben.

Testek dbrazolasa két képsikon.

Abrazolas képsikrendszerben harom képsikon.

Sikidomok metszéspontjai.

Sikmetszés, valddi nagysag meghatdrozasa, kiterités.

M(szaki abrazolas Il.

Gépszerkezetek valédi nagysdganak meghatdrozasa.
Siklapokkal hatarolt testek palastjainak szerkesztése.
Siklapu és gorbe testek athatdsa.

Athatdsok alkatrészrajzokon.

Alkatrész és 0sszeadllitasi rajzok fogalma.

A metszet és a szelvény fogalma.

Metszetdbrazolasok, szelvény egyszerusitett dbrazolasok.
Metszetek csoportositasa (egyszer( és Gsszetett metszetek).
A szelvény megvalasztasa, elhelyezése és rajzolasa.

A metszet alkalmazasanak szabalyai.

Méretmegadas (hur, iv, szog).

Mérethaldzat felépitése, kilonleges méretmegadasok.

A mérethaldzat fogalma, a méretek tipusai.

Tipus

EA+GY

EA+GY



A mérethaldzat felépitésének elvei.

Mlszaki abrazolas Ill.

Fellileti min&ség.

A felllet egyenetlenségei.

A fellleti érdesség geometriai jellemz6i.

A fellleti hulldmossag, a feliiletkikészités és a h6kezelés megadasa.

Tdrés, illesztés.

Alapeltérések és szabvanyos tlrésnagysagok.
Tlrések és illesztések jelolése, tdblazatok hasznalata.
Az alak- és a helyzett(irések fajtai és jelolése.
Jelképes abrazolasok.

Csavarmenetek és csavarok jelképes dbrazolasa.
Orsdmenet és anyamenet jeldlése.

Csavarmenetek méretmegadasa.

Rugdk abrazolasa.

Mdszaki dbrazolas IV.

Bordds tengelykotés és abrazolasa.

GordilScsapagyak dbrazoldsdanak madijai.

Hegesztett kotések abrazoldsa.

Hegesztési varratok jellemzdi, rajzjelei.

Hegesztett kotések rajzi jelolése, méretmegadasa.
Forrasztott és ragasztott kotések jeldlése.

Nem oldhato kotések jelképes dbrazoldsa.

Fogazott alkatrészek jelképes abrazolasa.

Fogazatok jellemzé adatai, méretei.

A fogazott alkatrészek mlhelyrajzanak kovetelményei.
Csovek- és cs6kotések bemutatasa, abrazolasa.
Cs6vezetékek rajzjelei.

A m(ihelyrajzok és a technoldgiai rajzok fajtai és jellemzdi,
kovetelményei.

Rajzkészitési és rajzszamozasi rendszerek.

Gépészeti anyagok I:

Az anyagok kivalasztasanak szempontjai.

Alapanyagok csoportositasa és tulajdonsagai.

Az anyagok mechanikai és technoldgiai tulajdonsagainak
értelmezése, megallapitasuk maédja. (anyagvizsgalatok alapjai)
Az anyagkivalasztds mUszaki, gazdasdagi szempontjai.
Anyagszerkezettani alapismeretek.

Vasfémek és 6tvozeteik, tulajdonsagaik.

Az 6tvozGk és szennyezbk hatasa az acélok tulajdonsagaira.
Az acélok osztdlyozdsa és jelolései a MSZ és EN szerint.

EA+GY

EA+GY

EA+GY



A legfontosabb acélfajtak alkalmazasi teriiletei.
A vas- és acélontvények osztdlyozasa, tulajdonsagai és jeldlései a MSZ
és EN szerint.

Gépészeti anyagok II.
Nem vasalapu fémes szerkezeti anyagok.
Konny(ifémek és 6tvozeteik.
Az aluminium 6tv6z6 anyagai, 6tvozeteinek osztalyozasa és jel6lései
az MSZ és EN szerint.
Szinesfémek és 6tvozeteik.
A réz 6tvoz6 anyagai, 6tvozeteinek osztdlyozdsa és jeldlései az MSZ
és EN szerint
Az 6n, 6lom és a horgany 6tvoz6anyagai, 6tvozeteinek osztalyozasa
és jelolései az MSZ és EN szerint.
Szinterelt szerkezeti anyagok.
EA+GY
Mdanyagok.
Természetes és mesterséges alapu mlanyagok.
Mdanyagok feldolgozasi technoldgiai.
Nemfémes szerkezeti anyagok: fa, gumi, bér, liveg, textiliak.
T(izall6-, szigetel6-, tomits-, kenbanyagok.
H(t6- és kenbanyag kivalasztasa.
Segédanyagok.
Fellletvédelem, feltletkikészités.
Korrézio fogalma, fajtdi, folyamata.
Korrdzidvizsgalat.
Az alkatrészek el6készitése és a korrézid elleni védekezés.

Mdszaki mechanika I.

Merev testek statikdja.

Az erg, erérendszer jellemzése.

Sikbeli er6rendszer ered6jének meghatdrozasa szamitassal és
szerkesztéssel kozOs pontban metsz8dd hatdsvonalu er6rendszer
esetén.

A statika mddszerei. EA+GY
A nyomatéki tétel.

Sikidomok sulypontjanak meghatarozasa szerkesztéssel és
szamitassal.

Stabilitas.

Parhuzamos hatasvonalul er6rendszer.

Sikbeli 6sszetett szerkezetek statikai vizsgalata.

M{iszaki mechanika II.

Tartdk statikaja. EA+GY

Kéttamaszu tartd koncentralt, megoszId és vegyes terhelése.



10.

11.

Reakcider6k meghatarozasa szerkesztéssel és szamitassal.
Igénybevételi abrak (veszélyes keresztmetszet, maximalis nyomaték)
szerkesztése, szamitdsa.

Tartok terhelés szerinti vizsgdlata.

Egyik végén befogott tartok vizsgalata.

M(szaki mechanika Ill.

Szilardsagtan, igénybevételek.

Meéretezés és ellenGrzés szerepe a miszaki gyakorlatban.
HUzé és nyoma igénybevétel méretezése, ellendrzése.
Hajlitd igénybevétel méretezése, ellenbrzése.

Nyird igénybevétel méretezése, ellenGrzése. EA+GY
Csavard igénybevétel méretezése, ellenérzése.

Kihajlds jellemzése.

Osszetett igénybevételek esetei, méretezése, ellenérzése.
Dinamikus és ismétl6dé igénybevételek.

Kifaradasi jelenségek.

Gépészeti technoldgidk I.

Az Ontés technoldgidja.

Formdzdasi mddszerek és alkalmazasuk.
Ontvénytervezési szempontok.

Ontési hibak.

Képlékeny hideg- és melegalakito eljarasok
A kovacsolo eljarasok jellemz6i, alkalmazdsa.
A hengerlés technoldgidja, a hengerelt termékek jellemz6i EA+GY
Képlékeny cs6- és radgyarto eljarasok
Alkatrész gyartds kivagassal- lyukasztassal
Hajlitas, mélyhuzas, hidegfolyatas
Képlékeny alakitas okozta hibak.
Porkohaszat.

Fémporok gyartdsa, sajtolasa, zsugoritasa.
Porkohaszati termékek

Gépészeti technoldgidk Il.

Hékezelések, feladatuk, csoportositasuk, elvi alapjai.

Hdékezeld eljarasok.

Hékezelési hibak.

A hegesztés altalanos jellemzése. EA+GY
Gazhegesztés és langvagds gyakorlata, technolégiaja.

Az ivhegesztés gyakorlata, technoldgiai.

A kll6nb06z6 sajtold hegesztések technoldgiai.

Hegesztési hibak.



12.

13.

14.

Gépészeti technoldgidk Ill.

A forgacsolas technoldgijja

A forgdcsolas elve, a forgdcsképzddés folyamata
Gépi forgacsolas szerszamai.

Gépi forgacsold alapeljarasok gépei.

Esztergdlds technoldgiaja, a munkafolyamat mozgasviszonyai.

Esztergagép felépitése, kezel6elemek bemutatasa.
Az esztergakések fajtai, részei, élszogei, befogasuk.
Munkadarab befogasa.

Szanok mozgatas kézzel és gépi elStolassal.

Gépelemek I.

Gépelemek fogalma, csoportositasa.
Kotégépelemek, Szegecskotés.

Szegecstipusok, kotés kialakitasanak maodijai.
Szegecskotés szilardsagi méretezés.

Hegesztett kotés.

Hegesztési varratok jellemzése.

Hegesztett kotés szilardsagi méretezés.
Forrasztott, ragasztott kotések.

Zsugorkotés kialakitdasa, méretezése.
Csavarkotések.

Szabvanyos csavarok és csavaranyak.
Csavarbiztositasok.

Mozgatdcsavarok, szildrdsagi méretezés.

Szeg- és csapszegkotések kialakitasa, méretezése.
Ek- és reteszkotések létrehozésa, szilardsagi méretezése.
Bordastengely, kupos kotések.

Rugok feladata, csoportositasa.

Lengéscsillapitok.

Csovek, csészerelvények.

Csovek falvastagsaganak meghatarozasa.
Tengelyek jellemzése, anyagai, méretezése.
Csapagyazasok, siklo- és gordiilGcsapagyak szerkezeti elemei,
méretezése.

Csapagybeépitések, csapagyak kenése.
Tengelykapcsoldk altaldanos jellemzése.

Rugok, lengéscsillapitok.

Gépelemek II.

Fékek kialakitasa, altaldanos jellemzése.

Fékek méretezése, mikodtetése.

Surlédason alapuld nyomaték atszarmaztato hajtasok:
Dorzshajtas mikodési elve, eré- és mozgasviszonyai.

EA+GY

EA+GY

EA+GY



Dorzshajtas ellenGrzése, karbantartasa.

Laposszij- és ékszij hajtas m(ikodési elve, jellemzdi.

Szijhajtas gépelemei (szijtarcsak, szijak, szijfeszit6k).
Laposszijhajtas méretezése.

Ekszijhajtds szerelése, méretezése.

Szabvanyos ékszijak kivalasztasa szabvanyokbdl.
Kényszerkapcsolatu nyomaték atszarmaztatasu hajtasok:
fogaskerékhajtas {a fogazat jellemzéi, geometriaja, elemi fogazat,
kompenzalt fogazat, altalanos fogazat, ferde fogazat}).
Kapfogaskerekek altalanos jellemzése, geometriai méretezése.
Csigahajtas jellemzése, méretezése.

A csigahajtds hatdsfoka.

Lanchajtas kialakitasa.

Lanchajtas gépelemei, elrendezési megoldasok.

A lanchajtas méretezése, ellendrzése, szerelése.

Ipari hajtdmdvek feladata, tipusai.

Szerszamgépek f6- és mellékhajtémliveinek jellemzése, méretezése.
Fordulatszamhatdrok, szabalyozhatdsag fokozatos és fokozat nélkiili
hajtomdvek estében.

A fokozati tényez6.

HajtomUvek vezérlése.

Hidraulikus hajtomvek.

Mechanizmusok.
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V.  Tantdrgyi kovetelmények



a. A foglalkozasokon valo részvétel elGirdsai
TVSZ szerint

b. A félévkozi tanulmanyi ellenérzések (zarthelyik, beszamoldk) kovetelményei, id6beli
iitemezése

A félév sordn a hallgatok 2 zarthelyi dolgozatot irnak. Idébeli Gitemezés: 6. oktatasi hét, 12. oktatasi
hét. A zarthelyi dolgozatok tematikaja: 1. zh - miszaki dbrazolas, gépészeti anyagok, mdszaki
mechanika; 2. zh - gépészeti technoldgidk, gépelemek

c. Az aldirds teljesitésének feltételei
d. Az évkozi jegy teljesitésének feltételei, az érdemjegy kialakitasanak modja

Mindkét zarthelyi dolgozatnak legalabb elégségesnek kell lennie. Az évkozi jegy a két a két zh
matematikai atlaga.

e. A hianyzasok, az elégtelen gyakorlati foglalkozasok és zarthelyik szorgalmi id6szakban valé
potlasanak feltételei, médja, idGbeli litemezése

Az elégtelen vagy meg nem irt zarthelyi dolgozatok a 14. oktatasi héten pdtolhatok.

f. A vizsga és beszamolok feltételei, maédja (irasbeli/szébeli)
g. Az esetlegesen megajanlott jegy és el6vizsga feltételei
h. A vizsgaiddszakban vald paétlas (elsé 10 munkanap) feltételei, mddja

Az elégtelen évkozi jegy a vizsgaidGszak elsé 10 munkanapjan potolhatd az oktaté altal megadott
idpontban.



